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GFI AEROSPACE Company

ECROU BIHEXAGONAL AUTO-FREINE
A286 900 MPa

TEMPERATURE MAXI 425"

BA 1300
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Entrainement bihexagonal
suivant AS 870-12

Auto—freinage par déformation
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Matériau : A286 suivant AMS 5732
Traitement de surface : MoS* suivant prEN 4603, méthode d'application suivant prEN 2491.
Spécification technique suivant AS 7250.
Marquage : monogramme fabricant + désignation pièce (hauteur des caractères 0.8 mm).
Cotation en millimètres
Tolérances générales ±0.2.
Rugosité \/ sauf indiquée et filetage.

- Désignation : BA1300-08
Repère diamètre en 1/32 Inch.
Numéro de standard.
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