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- MATERIAU - TRAITEMENT DE SURFACE
MATERIAU PROTECTION LUBRIFCATION CODE
ACIER INOXYDABLE
Z 10 CNT 18 - 1
suivant PASSIVATION SANS SANS
AIR 9160 et -
AICMA - FE - PA 15}
— CARACTERISTIQUES MECANIQUES
, i '
Code Résistance en : ' COUPLES DE
Diametre traction axiale 1 FREINAGE
MIN ( N ) :
" Conforme
050 12500 NF.L. 22500
- NOTES

1 - Auto-Frelnage par filet rapporte type SCREW LOCK en acier 1noxydable
austénitique Chrome-Nickel 18-8.

2 - Longueur de vis engagée avant butée sur l'entraineur non rompu

3 - Ldngueur de vis engagée avant butée sur filet déformé pour 1'auto-

freinage.

4 - Moletage droit anti-rotation - pas 0,75 - Profondeur 0,3

5 - Présence de matiere refoulee par 1' operatlon de moletage admise dans

cette zone.

6 - MARQUAGE : N° de standard:142

Identification fabrlcant T

Diamétre nominal en 1/10° de mm : ex 050

71 - Etat de Surface

8 - Désignation Codifiée

SCI 142 -

J —

Diametre nominal du filetage en 1/10 de mm

3,2 Max

P

Numéro de standard de base

REVISIONS :

W0t or1 142
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